Schleifzentren
Grinding centres
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Vertikale Schleifzentren Ri
Vertical grinding centres Ri
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Vertikale Schleifzentren in Portalbauweise
Vertical grinding centres portal design
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Doppel-Rundtisch-Flachschleifmaschinen mit senkrechter Schleifspindel

Surface grinding machines with two rotary tables and vertical grinding spindle
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Rundtisch-Flachschleifmaschinen mit senkrechter Schleifspindel
Surface grinding machines with rotary table and vertical grinding spindle
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Rundtisch-Flachschleifmaschinen mit waagerechter Schleifspindel
Surface grinding machines with rotary table and horizontal grinding spindle
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Schleifspindeln
Grinding spindles
B

Alle KEHREN Maschinen verflgen Uber maximale Energie-Effizienz.
Al KEHREN machines offer highest possible energy efficiency.
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Vertikale Schleifzentren Ri

Vertical grinding centres Ri
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Ri

KEHREN Ri-Maschinen zeichnen
sich besonders aus durch:

universelle Einsatzmoglichkeit
héchste Genauigkeit

stabile Gusskonstruktion
hydrostatische Lagerung X-, C-Achse
ergonomische, einfache Bedienbarkeit
kompakte, platzsparende Bauweise

Zur Steigerung der Produktivitat
werden alle Ri-Maschinen auch
mit 2 Arbeitstischen hergestellt.

Remarkable features of
KEHREN Ri-machines:

wide range of applications

high precision machining

rigid casting design

hydrostatic guide ways X-, C-Axis
ergonomically and easy to operate
compact and space saving design

To increase productivity all
Ri machines can be supplied with
two rotary tables.
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FUr alle Ri Schleifzentren steht ein Direktantrieb flr die X-Achse zur Verfugung,
dadurch werden allerhdchste Bearbeitungsgenauigkeiten erreicht, bei absoluter
VerschleiBfreiheit.

Die Baureihen Ri 6 bis Ri 12 kénnen fur die Bearbeitung von Werksticken in
horizontaler Ebene mit einer optionalen Y-Achse ausgeruistet werden.

FUr alle Baureihen stehen verschiedene Werkzeugwechselsysteme zur Verfugung.

All Ri grinding centres can be equipped with direct drive in X-Axis, providing utmost machining accuracy
combined with “no wear” behaviour.

The product line Ri 6 to Ri 12 can be equipped with an additional Y-Axis for horizontal machining.

For all product lines various tool changing systems are available.
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Dieses Teilespektrum zeigt einige der vielfaltigen Anwendungsmaoglichkeiten

The following products show the variety of possible machining application
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In einer Aufspannung kénnen
bearbeitet werden:

» Planflachen

» Innen- und AuBen-Durchmesser

» Innen- und AuBen-Kegel

» Radien

» Unrund- und Koordinatenschleifen

» Planverzahnungen

» Hartdrehen

» Hartfrésen
Mit einer integrierten Messeinrich-
tung kénnen Durchmesser und
Planflachen automatisch vermes-
sen werden.
The following operations can be
machined in only one set-up:

» faces

» internal and external diameters

» internal and external tapers

» radii

» noncircular and jig grinding

» serrations

» hard turning

» hard milling
By means of an integrated
measuring unit, diameters and
plane faces can be gauged
automatically.
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[kg]

Ri 12
p Modell Ri5-1 | Ri6-1 | Ri8-1 | Ri10-1|Ri 12-1 | Ri 14-1 | Ri 16-1 gge
- - - - - - - =
Ri5-4 | Ri6-4 | Ri8-4 Ri10-5 Ri12-5 Ri 14-5 Ri 16-5

) Spindelanzahl 1-4 1-4 1-4 1-5 1-5 1-5 1-5 %'%?Q{ijofspind'es
) Tisch Durch- 500 600 800 1.000 | 1.200 | 1.400 | 1.600 T;ﬁéicg}f;[geﬂr&]

messer [mm] e
) Schleifdurch- 750 1225 | 1.225 | 1.225 | 1.500 | 1.500 | 1.800 | Grinding diameter

messer [mm] BB E Rk

i Table load

> '[I'Ilzo.i:hbelastung 1.500 | 2.000 | 2.000 | 4.000 | 5.000 | 5.000 | 5.000 L
P Maschinengewicht | 15.000 | 17.000 | 18.000 | 22.000 | 24.000 | 26.000 | 28.000 | Machine weight
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In einer Aufspannung kdnnen
bearbeitet werden:

alle vertikalen Bearbeitungen
der Ri Schleifzentren

Vertikale Schleifzentren in Portalbauweise
Vertical grinding centres portal design
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KEHREN Portalschleifzentren
erweitern die Ri Baureihe:

P horizontale und vertikale

Bearbeitung in einer Aufspannung

P Tischdurchmesser

von 500 bis 2.500 mm

t Langtischausfiihrung
hydrostatische Fihrungen und

stabile GuBkonstruktion garantieren

hohe Genauigkeit

» kompakte platzsparende Bauweise

Zur Steigerung der Produktivitat
werden alle Portalmaschinen auch
mit 2 Arbeitstischen hergestellt.

KEHREN portal type grinding

P horizontal and vertical machining
in one clamping
E table diameter from 500 to 2.500 mm

longitudinal table

hydrostatic guideways and rigid
casting design guarantee highest
precision machining

P compact and space saving design

machines extend the Ri product line:

To increase productivity, all portal
type machines can be supplied
with two working tables.
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horizontale Bearbeitungen
FUhrungsbahnschleifen

3-Achsen Koordinatenschleifen
Flachschleifen in Pendelbewegung
komplexe Werkstilicke durch
Einsatz von Werkzeugwechsler
und Scheibenwechsler

» Hartdreh- und Frasbearbeitung
Gewindeschneiden

» Sonderwerkstoffe wie z.B. Glas
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Mit einer MeBeinrichtung kann
automatisch gemessen werden.

Following operations can be
machined in only one clamping:

» all vertical machining

of a Ri machine

horizontal machining

guideway grinding

3-axis jig grinding

longitudinal surface grinding
complex workpieces by using tool
changer and grinding wheel changer
» hard turning and milling

» tapping

» special material such as glass
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With a measuring system
automatic measuring is possible.
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Anwendungsbeispiele

Applications




Doppel-Rundtisch-Flachschleifmaschinen mit senkrechter Schleifspindel
Surface grinding machines with two rotary tables and vertical grinding spindle
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» Rundtisch Durch- 2x600 2x800 | 2x1.000 | 2x1.200 | 2x1.500 |Rotary table diameter
messer [mm] Bl TIE& BAIEX]
) Schleithéhe 300-400 | 300-400 | 450-750 | 450-750 | 450-750 |Grinding hight
[mm] BHIEEIEX]
4 :1(;?::::&;:1 rIID:]Jrch- 480 480 600 700 900 %?g%ﬁégé?%%diametre
4 ﬁ(}:‘)’i\;\]delmotor 22-45 22-45 45-110 | 75-110 110 %rgﬂrg[?gfue power
) Maschinengewicht | 7.500 8.800 17.700 18.800 23.000 maﬁ,ig'g#;ﬁ“‘

» Durch den Einsatz von Doppel-

Rundtisch-Flachschleifmaschinen
konnen die Stickzeiten bei Serien-
teilen bis zu 50 % reduziert
werden.

By using surface grinders with two
rotary tables, cycle times of batch
products can be reduced by up to
50%.
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Rundtisch-Flachschleifmaschinen mit senkrechter Schleifspindel
Surface grinding machines with rotary table and vertical grinding spindle

FHEER, EREEETESMIINER

KEHREN RS- und D-Maschinen
sind bekannt fir:

hohe Zerspanungsleistung
Zuverlassigkeit
Dauergenauigkeit

Sie werden dort besonders wirt-
schaftlich eingesetzt, wo groBe
Abtragsleistungen und gute Eben-
heit gefordert werden; in den mei-
sten Fallen ohne Vorbearbeitung
der Werkstticke.

KEHREN RS and D machines
are well-known for:

high stock removal
reliability
long therm accuracy

They are especially efficient for
applications requiring high stock
removal and good flatness.
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[kg]

> 2|Jer;:2:c;:1r?1;|rch- 1.000 1.200 1.400 1.600 Eﬁg{ﬁgggﬁr

) Schleifhche 300-500 | 350-500 | 550-750 | 550-750 | 550-750 | 550-750 | Grinding hight
[mm] EHEEIZX]

) Schleifrad Durch- 350 480 600 700 800 900 gfégggfg?;ifldiametre
messer [mm] g e

| 2 I:Sk[:’i\zdelmotor 15-22 22-45 45-110 | 75-110 | 75-110 | 75-110 %r;;%ijgig[?j%d'e power

) Maschinengewicht | 3.500 6.500 12.700 16.400 17.500 19.000 %‘%’%’gﬁ%ﬁht




Rundtisch-Flachschleifmaschinen mit waagerechter Schleifspindel
Surface grinding machines with rotary table and horizontal grinding spindle

FHEER, EHE%TIEGMENSIEHR

[kal

- R ble d
> :,L:;:gf([::"?,?mh 1.000 1.200 1.500 1.600 EOQ;EY{}; e é'gi‘]er
) Schleifhche 250-450 | 250-400 | 450-600 | 500-700 | 500-700 | 500-700 %ﬂé’l}ij‘g[g%‘

[mm] ERIEIZLI=E
> ﬁ(p‘)’i\;l]delmotor 5,56-7,5 11-22 11-30 15-30 15-30 15-30 %;;;%?E?Ie power
) Maschinengewicht | 3.500 6.200 9.800 13.200 15.400 16.000 | Machine weight
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» KEHREN RW-Maschinen werden
wirtschaftlich eingesetzt, wenn
hohe Oberflachengiten und Genau-
igkeiten an groBen, ringformigen
Teilen oder an ringférmig aufzule-
genden Kleinteilen gefordert sind.
Die RW-Modelle mit Tischdurch-
messern 600 und 800 mm werden
auch als Doppel-Tisch-Maschinen
hergestellt.

» KEHREN RW machines are used
efficiently, when good surface finish
and close tolerances are required on
large annular parts or on small parts
which can be multiply loaded on the
rotary table. The RW models with
table diameter 600 and 800 mm are
also avaliable with two rotary tables.
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Schleifspindeln
Grinding spindles
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Ab sofort stehen fur alle KEHREN-Baureihen eigene Schleifspindeln zur
Verfugung, die sich durch hervorragende Leistungsdaten und Bearbeitungsei-
genschaften auszeichnen.

Alle Spindelprodukte sind wie unsere Maschinen — MADE IN GERMANY.

NEW
From now on, we manufacture grinding spindles for all KEHREN models, with excellent performance data

and manufacturing properties.

All spindles are — like our machines — MADE IN GERMANY.

NIREFE, SRMARESHIKEEEIIEBFINER, RIMNMBFIEREFTENFERRMRIA,
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1934

1949

1961

1980

1989

1993

2001

2002

Gegriindet von Herrn
Paul Kehren. Handel
mit Edelstahl und
Lohnfertigung fir die
Deutsche Bahn.

Founded by Mr. Paul
Kehren. Dealer for alloy-
ed steel and subcontrac-
tor for “Deutsche Bahn”
- railway company.

1934FARZ HILEE
S, VIIRAESINEH
RN E- “EEEE
" Noen

Entwicklung und Her-
stellung von Rundtisch-
Flachschleifmaschinen.

Development and
manufacturing of rotary
table grinding machines.

19495, M&AFFIEER &
E# TEARIER.

Nach dem Tod des
Grlinders, Ubernahme
der Firma durch den
Sohn Herrn Helmut
Kehren. Die vertikale
Rundschleifmaschine Ri
wurde entwickelt und
ein Jahr spéter geliefert.

After the death of the
founder, the company

is taken over by his son
Helmut Kehren. The ver-
tical cylindrical grinder
Ri is developped and
delivered one year later.

19614, GlEHEEHE,
NEHEFH/REF.IE
SEEE, —FERALMN
A TEAREIXEES
ER,

KEHREN liefert die ersten
CNC Schleifmaschinen
(Siemens Primo SG).

KEHREN equips the first
grinder with CNC-con-
trol, Siemens Primo SG.

19805, FlEAREIES
THE—REEAEITT

Primo SGHIZ R L HI%
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Entwicklung eines
spielfreien Rundtisch-
antriebes z.B. zum
Schleifen von Kurven
oder Verzahnungen.

Die erste Maschine wird
1990 geliefert.

Development of the
backlash-free direct
drive for grinding cur-
ves and serrations

for example. The first
machine is delivered in
1990.

1989%F, MIATIEALHE
M EZERHRSE, AT
EHthmaminis®E, 1990
FERXTE B LSRR,

Herr Kehren verstirbt.
Die Firma wird von
Herrn Dr. K.-P. Neumann
und Herrn R. Kramer
Ubernommen. Herr

R. Krédmer wird alleiniger
Geschéftsfihrer.

Helmut Kehren dies,

the company is taken
over by Dr. Neumann
and by Richard Krémer,
who becomes executive
director.

1993%F, #fi/RESF.FE
FERE, ASHLTME
EEERREERETA
7, BEERRREENR
ARNBRITESR,

Vorstellung der ersten
Ri mit einer Y-Achse im
Seitensupport.

Presentation of the first
Ri grinder with Y-Axis in
the side support.

20014, HEHE—BEE
KEYHEIRIER, YiGL
FarHEME,

Hr. Ulrich Krdmer wird
zum Technischen Ge-
schéaftsflhrer bestellt,
Hr. Bruno Mies zum
Kaufmannischen Ge-
schaftsflhrer.

Ulrich Kréamer is appoin-
ted technical director,
Bruno Mies becomes
commercial director.

2002%F, BREF.RE
B EHERARARE
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2003

2004

2005

2006

2008

2009

2011

2013

Entwicklung und
Vorstellung der Portal-
schleifmaschine.

Development and pre-
sentation of the grinding

machine in portal design.

20035, &I FHEHWL
HRMIXER.

Vorstellung einer
Y-Achse im Schleifkopf
zum Verzahnungs-
schleifen.

Presentation of a Y-Axis
in the grinding head for
serration grinding.

20044, WAL TFELE
= ERYSigit, EFin
AR,

Erweiterung der Ri-Bau-
reihe um das Modell Ri5.

Enlargement of the Ri
series by the Ri 5 model.

20055, ¥ BRIRFIER
R-TEEZERiSE,

Vorstellung der

Ri 8-4 ¢

mit Schragbett
(Drehen - Schleifen).

Presentation of the
Ri 8-4 pismdturn model in
inclined-bed design
(turning — grinding).

SR04 gindln L
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BIHLR, ATREZE - EH
EAMT,

Erweiterung der Bear-
beitungsmdoglichkeiten
durch Hartfrasen.

Enlargement of the
machining possibilities
by hard milling.

20084, FNIFATHEMEY B
ZFEHEE,

KEHREN feiert 75-jahri-
ges Firmenjubildum.
Bis heute ist KEHREN
in Privatbesitz.

75th anniversary of the
foundation of KEHREN.
To this day, KEHREN is
in private hands.

20094, HULAEIRILE
+HEE, EZSHRLTE
MARERE,

Vorstellung der Ri Bau-
reihe mit Direktantrieb
in der X-Achse fir aller-
héchste Bearbeitungs-
genauigkeiten und
absolute VerschleiBfrei-
heit.

Einflhrung eines Werk-
zeugwechselsystems
in Roboterausflhrung.

Presentation of the Ri
series with direct drive
in the X-Axis for highest
machining accuracy with
“no wear” behaviour.

Introduction of a robot
tool change system.

20114, RIRFIEKHESH
Xihiy “TEERT HZH
MEZENRSE, BATH
ERSHEENEY.

HEHAURF IRV R SR,

Einflihrung eigener
Schleifspindeln in allen
Baureihen.

Production of our own
grinding spindles for all
models.

Grinding Technology
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Made in Germany
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KEHREN

Grinding Technology

Hennef
Bonn (Sieg)

Koblenz

Frankfurt
(am Main)

KEHREN GmbH
Bonner StraBe 12

D-53773 Hennef

Telefon +49(0) 2242 9197-0
Telefax +49(0)2242 9197-91
E-Mail info@kehren.com
Internet www.kehren.com

Braunschweig

Erfurt
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