A brand of

KEHREN

Grinding Technology

RP

VERTIKALE SCHLEIFZENTREN: PORTALBAUWEISE

@ ANZAHL SPINDELN: 2
SCHLEIFDURCHMESSER: 1200 MM

5-SEITEN KOMPLETTBEARBEITUNG

@ Universelle Einsatzmdglichkeiten
@ Stabile Gusskonstruktionen
@ Hydrostatische Lagerungen der X-, Y- und C-Achse

@ Uberragende Dauergenauigkeit und Langlebigkeit

HOCHSTE PRAZISION UND WIRTSCHAFTLICHKEIT

enhancing surface quality



KEHREN

Grinding Technology

HIGHLIGHTS RP

@ Ergonomische, einfache Bedienung

@ Kompakte, platzsparende Bauweise

@ Tisch-Durchmesser 800 bis 2500 mm

@ Werkstiickgewichte bis 10000 kg

@ Rund- und Langtischausfiihrung

@ Beste Dampfungseigenschaften

@ Fur alle Baureihe stehen verschie-
dene Werkzeugwechselsysteme
zur Verflgung

ausgerustet werden

bearbeitet werden:
- Alle Bearbeitungen der
Ri-Schleifzentren

Bohrwerksbearbeitung (Spindeln)

Planschleifen

BAUREIHE RP
MODELL RP 8
Anzahl Spindeln 2
Tisch-Durchmesser [mm] - 800
Schieifdurchmesser [mm] 200
Tisch-Dauerbelastung [kg] 2000
Moschinengewicht iG] 42500
Nemstomial 2o
Anschlussiestung (KA 80
Arbeitsraum [mm] ?4:;]8228
............................... . ‘5‘30(.).
Aufenmafe [mm] Y: 6000
7:5500

@ Zur Steigerung der Produktivitat -
konnen alle Portal-Schleifzentren -
auch mit zwei Arbeitstischen, auch -
in unterschiedlicher Ausfihrung,

@ In einer Aufspannung kénnen

A brand of

Horizontale Bearbeitungen

Fihrungsbahnschleifen

3-Achsen Koordinaten-

bearbeitung

- Flachschleifen in Pendel-
bewegung

- Bearbeitung von Sonderwerk-

stoffen wie spezielle Glasarten

oder Keramiken

Hartfrédsen

Grundsatzlich werden alle Portal-Schleifzentren
nur nach Kundenanforderung gebaut. Eine Ausnahme stellt
die neue RP 8 dar, fiir die ein Standard definiert ist.

KONTAKTIEREN SIE UNS NOCH HEUTE!
GEMEINSAM FINDEN WIR EINE LOSUNG
FUR IHRE ANFORDERUNGEN

03-2019 TECHNISCHE ANDERUNGEN VORBEHALTEN

enhancing surface quality
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